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Navod na pouzitie: ARC CS2

Priprava povrchu, miesanie a pokyny pre aplikaciu

Vseobecné pokyny:

« Riadna priprava povrchu je kriticky doélezita z
dlhodobého vykonu ARC CS2 systému.

« Pripravovany betonovy povrch musi byt désledne struktdrovany, s riadne
odstranenymi necistotami. VIhkost povrchu je prijatelnd, stojaca voda nie
je. Pre aplikaciu na volnu dosku sa odporuca parozabrana.

« Ak nie je pritomnéa parozabrana, skontrolujte prenos par.

« Pre podrobné informacie ohladom pripravy povrchu a aplikécie si pozrite ARC
Aplika¢ny manual pre betén alebo kontaktujte vaseho ARC odbornika.

Cistenie povrchu a metédy profilovania

Hydraulické cistenie Zjazvovanie Trenie

Ocelové abrazivne &istenie Suché Drsné Fukanie

Specialne pre stary betén:
« Riadne odstrante vietky znecistenia, vratane:

Starych naterov Prachu Vypotoku

Rozpustnych soli | Volného beténu Hydrofébneho znecistenia

« Odstrainte mastnotu, olej a maz umytim beténového povrchu
emulgacnym alkalickym cisticom na vodnej baze; riadne oplachnite.

« Pouzite jednu alebo viaceré metody Cistenia povrchu uvedenych
vyssie.

Specifické pre novy betén:

- Umoznite aspon 28 dni tvrdnutia nového beténu pred

pripravou.

« Pouzite jednu alebo viaceré metddy Ccistenia povrchu uvedenych

vyssie.

ARC CS2: MieSanie

Pre podporenie miesania a aplikacie by mala byt teplota materialu medzi 21°C-
32°C (70°F-90°F). Kazda sustava je balend v spradvnom pomere zmie3ania. Ak je
potrebné dalSie rozdelenie, sistava by mala byt rozdelend podla spravneho
pomeru zmiesania.

Pomer zmiesania Podla vahy Objem

A:B 3.1:1 3.0:1

Pred mie$anim ARC CS2 predmieste Cast A pre oddelenie usadenej

vystuze.
Pri mie$ani ru¢ne pridajte Cast B do Casti A. Pokracujte v mie$ani vyrobku, kym
vyrobok nie je farebne jednoliaty a konzistentny, bez ¢iar. Elektrické miesanie
by malo byt dosiahnuté pouzitim
premenlivej rychlosti, vysokym kratiacim momentom, nizkou rychlostou
miesadla, ktoré nevmiesava vzduch, ako "Jiffy" nastavec.
« Nezmiesavajte viac vyrobku, ako dokazete aplikovat pocas stanovenej
pracovnej doby.
« ARC CS2: Poutzitie
« ARC CS2 mdze byt aplikované vrubkovanou stierkou, vzduchoprazdnym
striekacim systémom, Stetkou alebo val¢ekom pouzitim nepustajuceho
kratkeho koZeného valca, ako mohér.
« Pri aplikacii ARC CS2 musia byt dodrzané nasledovné
podmienky: Hrubka filmu za nater 250 um (10 mil) -
375 pum (15 mil)
« Rozsah teploty aplikacie 10°C (50°F) - 35°C (100°F) (substrat).

+ Pre maximalnu ochranu voci ponoreniu alebo vylevom sa odporucaju
minimélne 2 systémové natery.

+ ARC CS2 moze byt aplikované sprejom, prostrednictvom striekacieho zariadenia
bez riedenia rozpustadlom. Konzultujte s vasim ARC odbornikom pre
odporucania a $pecifikacie zariadenia.

Pouzite pociato¢ny strek 75 -125 mikrénov (3-5 mil). Vytvorte prekryvajlce sa
streky pre dosiahnutie kone¢ného prvého pokrytia Zelanej hrubky. Vertikalne
alebo stropné aplikacie vedu k znizenej hribke nateru. Ako kompenzacia sa
odporucaju dodato¢né natery.

« Viaceré aplikacie naterov ARC CS2 mozu byt dosiahnuté bez dodato¢nej pripravy
plochy, ak je nater bez znecistenia a nevytvrdol viac, ako stav nazyvany

Lahké zatazenie v tabulke Casového rozvrhu tvrdnutia nizsie. Ak je této doba
prekro¢end, je potrebné pouzit lahké Cistenie brisenim alebo $mirglom,
nasledované odstranenim zvyskov brusenia.

Krytie/Vydatnost

Hrabka Velkost jednotky Krytie
500 pm (20 mil) 16litrov 32 m? (344 ft2)
Pracovna doba-Minuty
10°C 16°C 25°C 32°C
50°F 60°F 77°F 90°F
16 litrov 45 min. 35 min. 20 min 15min.
Pracovna doba sa zacina pri miesani.
Minimalna teplota aplikacie je 10°C (50°F), aj ked'
aplikacia bude jednoduchsia pri 25°C (77°F).
Casovy rozvrh vytvrdnutia
10°C 16°C 25°C 32°C
50°F 60°F 77°F 90°F
Pesia preméavka 16 hod. 12 hod. 10 hod. 6 hod.
Lahké zatazenie 36 hod. 24 hod. 16 hod. 9 hod.
PIné zatazenie 64 hod. 40 hod. 30 hod. 20 hod.
PIné chemické 180 hod. 140 hod. 100 hod. 80 hod.

Nasilné vytvrdnutie pri 65°C (150°F) po tom, ako material dosiahne Pesiu
preméavku urychli ¢as tvrdnutia na 8 hodin plus ¢as Pesej premavky.

Upratanie

ARC CS2 vytvrdne do pevnej hmoty vo velmi kratkom case. V3etky cistiace
aktivity musia byt vykonané ¢o najskor, pre zamedzenie zatvrdnutiu
materialov k nastrojom. Pouzite komer¢né

rozpustadla (acetdn, xylén, alkohol, metyletylketén), na Cistenie nastrojov
ihned po pouziti. Po vytvrdnuti by materidl musel byt obruseny.

Skladovanie

Skladujte medzi 10°C (50°F) a 32°C (90°F). Odchylky od tohto rozsahu, ktoré
sa mozu vyskytnut pocas dovozu, su prijatelné. Skladovatelnost je dva roky v
neotvorenych nadobach. Usddzanie a separacia vystuze moze nastat po
urc¢itom case, alebo pri zvysenej skladovacej teplote. Zriedte pre pouZitim
zmie$anim individualnych komponentov pred zmiesanim Casti A s Castou B.

Bezpeénost

Pred pouzitim akéhokolvek vyrobku si prezrite prislusna Kartu
bezpecnostnych tdajov (MSDS) alebo Bezpecnostny list pre vasu oblast.
Dodrzujte standardné postupy pre uzavreté priestory a vstupné prace, ak je
treba.
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